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l. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Nazwa zamowienia

.Przebudowa schodoéw zewnetrznych przy budynku CRR KRUS”.
Zamawiajgcym jest Fundusz Skladkowy Ubezpieczenia Spotecznego Rolnikéw, ul. S.Moniuszki 1A
00-014 Warszawa.

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogélne wykonania i odbioru
robot, wspolne dla wszystkich rodzajéow robét objetych przedmiotem zaméwienia pt.: ,Przebudowa
schoddéw zewnetrznych przy budynku CRR KRUS”.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét, stanowi obowigzujgcy dokument
przetargowy i kontraktowy wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia jako
zatgcznik zawierajgcy zbior wymagah w zakresie sposobu wykonania robét budowlanych i
instalacyjnych ( objetych przedmiotem zamdéwienia), obejmujgcy w szczegdlnosci wymagania
materiatdw, wymagania dotyczagce sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania
poszczegolnych robot oraz okreSlajgcy zakres prac, ktére powinny by¢ ujete w cenach
poszczegolnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako element SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na
wykonawstwo.

1.4. Zakres Roboét objetych S T
Zakres robot w szczegolnosci obejmuja:

Roboty rozbiérkowe

Roboty przygotowawcze

Roboty w zakresie burzenia
Roboty w zakresie usuwania gruzu
Kfadzenie ptytek

Roboty montazowe

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagah prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzgdzen lub metod.

1.5. Wyszczegdlnienie prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych

- Wykonanie zabezpieczen z folii
- Wywoz gruzu

1.6. Informacje o terenie budowy

Teren, na ktéorym wykonywane beda roboty budowlane zlokalizowany jest w miejscowo$ci
Horyniec Zdréj ul. Sanatoryjna 2.
Na obszarze objetym zakresem opracowania znajduje sie budynek uzdrowiska.

1.7. Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodnos$¢ z dokumentacjg kontraktowg i
techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.



1.7.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy Teren
Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz
egzemplarz ST.

1.7.2. Zgodnos$¢ Robét z ST.

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Projektanta
Wykonawcy stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegdlnione chocby w jednym z
nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentac;ji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w dokumentacji, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ projektanta, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z ST.

Dane okreslone w ST beda uwazane za wartos$ci docelowe, od ktérych dopuszczalne sag
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg
by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
moga przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z ST i wplynie to na
niezadowalajgcg jakos$¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a
Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.7.3. Zabezpieczenie intereséw osob trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz powinien
zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatne;.
Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robo6t budowlanych.

1.7.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Roboét

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do przepiséw
i normatywow z zakresu ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat
szkodliwych dziatah szczegolnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod gruntowych, nadmiernego
hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikow powodowanych dziatalnoscig przy
wykonywaniu robét.

1.7.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robot przepiséw BHP, a w szczegdlnosci
zobowigzany jest wykluczyé prace pracownikbw w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia i nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy na budowe i
bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez
ochronng dla pracownikéw zatrudnionych na placu budowy.

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z
zaleceniami odpowiednich przepisdw bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.7.6. Organizacja planu budowy
Wykonawca bedzie zobowigzany do:
- Utrzymania porzgadku na placu budowy;

- Sktadowania materiatow i elementéw budowlanych;
- Utrzymania w czystosci placu budowy.

1.8. Okreslenia podstawowe

Roboty budowlane - budowe, a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbiérce obiektu budowlanego.



Remont - wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegajgcych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwacji.

Zarzgdzajgcy realizacjg umowy, Inspektor nadzoru — w ramach posiadanego umocowania od
zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie kontroli
zgodnosci realizacji robot z dokumentacjg projektowg , specyfikacjg techniczng , przepisami |,
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inzyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robot.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Roboét, zgodne z Dokumentacjg Projektowsq i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej
dotyczgce sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Obmiar robot — pomiar wykonanych robét budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich ilosci w
przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze roboét, albo obliczenia wartosci robot
dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbior cze$ciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robot ulegajgcych zakryciu i
zanikajgcych, a takze dokonywanie préb i sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych i przewodow
kominowych. Odbiorem czesciowym nazywa sie takze odbior czesci obiektu budowlanego
wykonanego w stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu
budowlanego, ktory jest traktowany jako ,odbiér koncowy”.

Odbiér gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez ,odbiorem
koncowym”, polegajgcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu
budowlanego przez osobe lub grupe oséb o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong
przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia
robot budowlanych, fgcznie z uporzgdkowaniem terenu budowy i ewentualnie

terendw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar rob6t — to zestawienie przewidzianych do wykonania robé6t podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét
podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcéw badz dostawcow
materiatéw i ustug objetych umowg z Zamawiajgcym.

Zamawiajacy — nalezy przez to rozumieC¢ Inwestora przedsigwzigcia tj. Fundusz Skiadkowy
Ubezpieczenia Spotecznego Rolnikéw ul. Zurawia 32/34, 00-515 Warszawa.

Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumieé¢ wyrdob w rozumieniu przepisébw o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w
sposéb trwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw
wyrobdéw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa.

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego
przydatnos¢ do stosowania w budownictwie, wydana
przez upowazniong do tego jednostke.



Certyfikacja zgodno$ci - dziatanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy
i odbiorcy) wykazujgce, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany
wyréb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong norma lub z wtasciwymi przepisami.

Deklaracja zgodnosci - oswiadczenie dostawcy, stwierdzajgce na jego wytaczng odpowiedzialnos¢, ze
wyrob, proces lub ustuga sg zgodne z normg lub aprobatg techniczna.

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja techniczna wraz z naniesionymi zmianami i
uzupetnieniami w trakcie realizacji robét (budowy).

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogéine

Przy wykonywaniu robot budowlanych mogg byé stosowane wytgczenie wyroby budowlane o
wtasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidiowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo
budowlane - dopuszczone do obrotu i powszechnego Ilub jednostkowego stosowania
w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzgdzenia

wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom okre$lonym a art. 10 ustawy
Prawo budowlane.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczgce, zamawiania lub
wydobywania materiatow i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do
prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

Pozostate materialty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegétowych Specyfikacjach Technicznych.

2.2. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym

Materialy nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy
rodzaj robdét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i
wiasciwo$é do robét i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego
sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru.

2.4, Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatlu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byé
pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera .

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje

niekorzystnego wplywu na jakosé¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien byé
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom



zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robét, zgodnie 2z zasadami
okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace
jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce realizacije umowy mogg by¢
niedopuszczone do realizacji robot.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkdw transportu, ktdre nie wptyng na stan
i jakos¢ transportowanych materiatéw.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatéw/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposob ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw
drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robé6t zgodnie z umowg lub kontraktem oraz
za jako$¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
kosztorysowg wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji kosztorysowej i w ST,
a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce realizacji robét bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét.
Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robot,

mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robdt zgodnie z
Dokumentacjg Kosztorysowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.



Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czes¢ ogding opisujgca:

- organizacje wykonania robot , w tym terminy i sposdb prowadzenia Robot,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robat,
- BHP,
- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz osob odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowos¢ wykonania

poszczegodlnych elementéw Robdt,
- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig

wykonywanych Robét,
- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposoéb i forme przekazywania tych informaciji Inzynierowi);

b) cze$¢ szczegodtowa opisujgcyg dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i urzadzeh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposo6b i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegoinych elementow Robdt,

- sposob postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggna¢ zatozong jako$¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole Robot i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatow oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz Roboét
z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Kosztorysowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreSlone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaly one tam okre$lone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Rob6t zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczeh laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, Ze mogg wpltyngé ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.



6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera .

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie
ich wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywacC Inzynierowi kopie raportdow z wynikami badan jak
najszybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatow u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier moze pobieraé probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.
Jezeli wyniki tych badan wykazag, Zze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych
badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robét z
Dokumentacjg Kosztorysowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych
badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczehstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wifasciwych przepisow i
dokumentow technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Normg lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okredlong w pkt. 1. i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji
Technicznej.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robét bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.



Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

Wykonawca winien stosowac materiaty spetniajace wymagania Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z dn.1108.2004r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o
wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881)

6.8. Dokumenty budowy

Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw Robdét. Obmiary wykonanych Roboét przeprowadza sie w sposéb cigglty w
jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarow.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw,
orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedag
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru Robot. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace
dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robdt,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne
dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robét.

Obmiar Robét bedzie okredlaé faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z
Dokumentacjg Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych Robét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiardw.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych
w Przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji
Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robdét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inzyniera.
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7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatéw.

Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét, dopuszczonymi do
stosowania i atestowanymi w Polsce urzgdzeniami pomiarowymi wg stany rzeczywistego na budowie,
metodami zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich dla danego rodzaju robét.

Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-ISO 9836:1997.

llos¢ robot nalezy okreslic zgodnie z katalogami naktadow rzeczowych i kosztorysowymi normami
naktadow rzeczowych na podstawie obmiaru robét.

(Nalezy okresli¢ zasady dokonywania obmiaréw, np. sposéb pomiaru diugosci i odlegtosci pomiedzy
punktami skrajnymi ztozonych obiektéw budowlanych. Oméwi¢ metody obliczania ilosci robét, np. przy
obliczaniu powierzchni $cian do tynkowania liczy sie najpierw tgczng powierzchnie $cian tgcznie z
otworami i powierzchniami nieotynkowanymi, a nastepnie od tej powierzchni odejmuje sie obliczong
wczesdniej tgczng powierzchnie otwordw i powierzchni nieotynkowanych przy zatozeniu pominiecia w
tym rachunku powierzchni otworéw i powierzchni nieotynkowanych mniejszych od granicznej
wielkosci).

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedg
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie
posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty
okres trwania Robat.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robdt, a takze
w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét
podlegajagcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty = pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane
w sposoéb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarow. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w
formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiaréw, ktérego wzdr zostanie uzgodniony z
inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koncowemu.

Kryterium odbioru jest zgodnos$¢ wykonanych robét z:
e dokumentacjg kosztorysowg
kosztorysem ofertowym
ustaleniami z inwestorem
wiedzg i sztukg budowlang
Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robot
wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczgcymi danego zakresu
robot.

8.1. Odbior Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidér Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
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Odbiér Robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogéinego postepu Robat.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Roboét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .

Jakos¢ i ilos¢ Robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg Kosztorysowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbiér czesciowy.

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru
czesciowego Robodt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru Robét
dokonuje Inzynier.

8.3. Odbior wstepny Robét.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci.
Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikébw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robd6t z Dokumentacja
Kosztorysowg i ST .
W toku odbioru ostatecznego Robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robét
uzupetniajgcych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych lub Robét uzupetniajgcych
w warstwie $cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala
nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robét w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Kosztorysowg i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych
Robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.4. Dokumenty do odbioru wstepnego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robét jest protokdt odbioru
ostatecznego Robo6t sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Kosztorysowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkows,

jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne)

Recepty i ustalenia technologiczne.

Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

Rejestry Obmiarow (oryginaty).

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew.

PzJ.

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i

ew. PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszgcych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i
przekazania tych robot wtascicielom urzadzen.

10. Instrukcje eksploatacyjne.

gk wLN

~
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W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja ~ w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego Robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania Robét poprawkowych i Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior koncowy.

Odbidér kohcowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu  z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie ,Odbiér wstepny Robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia Ogodlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawg ptatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji
Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowac:

e koszty organizacji i przygotowania placu budowy,
e robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
o warto$¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkow i transportu na plac budowy,
o wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,
2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),
3. Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie;
4. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych
5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,
6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r.;
7. Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkoéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw.
8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pézniejszymi zmianami ( Dz. U. z 2000 Nr
71 poz. 838 z p6zniejszymi zmianami).
9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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1. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1 . Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbidérkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania SST:

Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét wymienionych powyzej.

1.3. Zakres robot objetych SST:
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie prac demontazowych i rozbidrkowych.
Zakres prac rozbiérkowych obejmuje w szczegdlnosci:
- demontaz barierek ze stali nierdzewnej,
- demontaz istniejgcego pokrycia stopni z ptyt granitowych,
- demontaz czesci kostki brukowe;,
- skucie czesci stopni
- skucie czesci ptytek z piaskowca na murkach,
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST .

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z

dokumentacjg kosztorysowg , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot sg podane w OST.
2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Materiaty rozbiérkowe: gruz betonowy, elementy ptyt granitowych nie nadajgce sie do ponownego
wykorzystania, elementy ptytek z piaskowca, elementy metalowe (ztom),inne;

Materiat nadajacy sie do ponownego uzycia powinien by¢ odwieziony na miejsce wyznaczone
przez Inwestora.
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdélne

Ogdlne wymagania dotyczagce sprzetu podano w OST.

3.2. Sprzet do wykonywania robot
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Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.
4.2. Transport materiatow i sprzetu

Do transportu materiatdw i sprzetu stosowaé nastepujace sprawne technicznie Srodki
transportu. Materialy nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli diugos¢ przewozonych
elementow jest wieksza niz dlugosé samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé
przepisdow obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
takich srodkow transportowych, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych
materiatéw i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac rozbiorkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie
z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem o0sob postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych.
Roboty rozbiérkowe i urzadzen towarzyszacych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich
elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowg, SST lub wskazaniami
Inspektora Nadzoru.
Roboty rozbidrkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w SST lub
przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane
bez powodowania zbednych uszkodzeh. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wiasnoscig
Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez
Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z niniejszg SST stajg sie wlasnoscig Wykonawcy,
powinny by¢ usuniete z terenu budowy w miejsce wskazane przez Inzyniera.
Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla robét rozbidrkowych wykonawca musi
wykonac¢ na wiasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.
Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy wykonaé bezwzglednie wszystkie niezbedne
zabezpieczenia, jak oznakowanie i wygrodzenie terenu robét.
Strefy gromadzenia odpadow wygrodzi¢ i oznakowac. Materialy z rozbiorki usuwaé w sposob
ograniczajacy rozrzut i pylenie.
Przejscia i i przejazdy w zasiegu robdt muszg by¢ zabezpieczone.
Przy rozbiérce gruz i inne drobne materiaty nalezy usuwac przez rynny zsypowe. Niedopuszczalne
jestich zrzucanie.
Gruz i materiaty drobnicowe nalezy usuwac z rejonu robdét na biezgco, wywozgc na sktadowisko
odpaddw. Przed przystgpieniem do robét nalezy zidentyfikowal istniejgce uzbrojenie obiektu i
odpowiednio je zabezpieczy¢ i w przypadku koniecznosci odtgczy¢ przeptyw mediéw (gaz, prad
elektryczny, woda, Scieki).

6. KONTROLA JAKOSCI
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Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiorkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego
wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robé6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozyciji, jest zatagczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

Jednostkami obmiarowymi sg:
- 1 m3 rozebranych elementéw (rozumianych jako objetos¢ zdemontowanych elementéw) oraz
wywozu i utylizacji odpadow.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Techniczne;.
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikaciji Techniczne;.

Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich robét rozbidrkowych objetych niniejszg ST:
- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementow przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementéw,

- oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpaddw z miejsca rozbiérki do kontenerow,

- selektywne ztozenie odpadéw w kontenerach.

Cena robot obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:
- zatadunek odpadow,

- zabezpieczenie tadunku,

- przewo6z odpaddéw do miejsca utylizaciji,

- utylizacje odpaddw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pozniejszymi
zmianami.
2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robo6t budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)
3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu | rozbiérki oraz
tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)
4. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegétowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajow robdt budowlanych,
stwarzajgcych zagrozenie bezpieczehstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),
5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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ll. ROBOTY ZELEBTOWE | BETONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych robotami zelbetonowymi i betonowymi.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t jak w pt.1.1

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem stupow betonowych oraz cokotéw w ogrodzeniu.
Roboty obejmuija:

- montaz i rozbieranie szalunkéw

- zbrojenie konstrukcji zelbetowych

- betonowanie konstrukcji betonowych

1.4. Okreslenia podstawowe

beton - stwardniata mieszanina kruszywa, cementu i wody

beton zbrojony lub Zzelbet - materiat powstaty z potgczenia betonu i stali, llos¢ stali w konstrukcjach
Zelbetowych jest niewielka i na ogot nie przekracza 5% ich catkowitej objetosci. Z tego wzgledu
zaréwno konstrukcje betonowe, jak i Zelbetowe okresla sie w praktyce jedng nazwg - konstrukcje z
betonu.

Cement - miatki, mineralny materiat nieorganiczny, tworzacy po dodaniu wiasciwej ilosci wody zaczyn
cementowy, twardniejgcy zaréwno pod wodg jak i na powietrzu,

Deskowanie, szalowanie - konstrukcja tymczasowa, pozwalajgca uzyskaé wyréb w Zgdanym
ksztatcie z materiatu wylewanego na placu budowy,

Konstrukcje z betonu - to ustroje betonowe bez zbrojenia lub ze zbrojeniem mniejszym od
przyjmowanego jako minimalne w elementach Zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe - sktadajg sie z betonu i celowo utozonych w nim pretow ze stali zwyktej
zbrojeniowej. Wymienione materiaty, dzieki przyczepnosci, wspotpracujg ze sobg w tych konstrukcjach
i stanowig monolityczng catod¢. Stal przejmuje naprezenia rozciggajgce, a beton naprezenia
Sciskajgce. Ponadto beton nadaje konstrukcjom okreslony ksztalt, zapewnia im odpowiednig
sztywnos¢ oraz chroni stal przed szkodliwymi wplywami srodowiska, w jakim pracuje konstrukcja, a
takze przed dziataniem wysokiej temperatury, np. podczas pozaru.

Konstrukcje monolityczne z betonu - realizuje sie na miejscu wbudowania mieszanki betonowej. Na
ich wykonanie sktadajg sie na ogét nastepujace czynnosci:

— ustawienie deskowania konstrukcji,

— przygotowanie i montaz zbrojenia,

— przygotowanie, utozenie i zageszczenie mieszanki betonowej,

— pielegnowanie betonu oraz zdjecie deskowania po uzyskaniu przez beton wymaganej
wytrzymatosci.

Otrzymana w ten sposéb konstrukcja charakteryzuje sie duzg sztywnoscig, gdyz wszystkie jej
elementy stanowig jednolitg cato$é, a wiec wykazujg ciggtos¢ struktury betonu oraz tzw. ciggtosc
konstrukcyjna.

Kruszywo - obojetny materiat ziarnisty lub granulowany, otrzymany zwykle z materiatéw neutralnych
takich jak ttuczen, zwir, piasek lub wytwarzany fabrycznie jak np. zuzel

Wykop fundamentowy - wykop, w ktérym sg wykonywane podbudowy obiektéw budowlanych,
Zbrojenie - prety, tkaniny, widkna, druty, kable, osadzone w materiale dla przenoszenia okreslonych
sit,
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2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
2.2. Wymagania szczego6towe

Materiatami stosowanymi do wykonania prac objetych niniejszg specyfikacja sa:

Stal zbrojeniowa, ksztattowniki stalowe
Przewiduje sie zbrojenie konstrukcji stala:
— St3SX-b, klasa stali A | - prety gtadkie $r. 6 mm,
— 34GS klasa A Il - prety zebrowane sr. 10 mm,
— Bst500s klasa A-IlIN - prety zebrowane $r. 12 mm,
W przypadku stali dostarczanej w kregach, srednica kregéw powinna wynosi¢ 500-1000mm, a ich
masa do 1000kg. W przypadku stali dostarczanej jako prety proste, prety proste powinny byé
dostarczane na budowe w dtugosciach 10-12m, jesli w zamdwieniu nie okreslono inaczej.
Stal zbrojeniowg nalezy sktadowac¢ pod zadaszeniem, posortowang wg wymiaréw i gatunkow.
Odgiete prety zbrojeniowe powinny byé sktadowane na wydzielonych, uporzgdkowanych miejscach, w
sposob nie powodujgcy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty sktadowane by¢ winny w magazynie
zamknietym, w kregach, posortowane wg wymiaréw i gatunkéw. Kazda partia stali musi by¢
zaopatrzona w atest hutniczy. Elementy kotwigce zabetonowane w elementach zelbetowych winny
by¢ wykonane ze stali zabezpieczonej antykorozyjng powtokg malarskg. Elementy winny byé¢
osadzane wg szablonu wykonanego na podstawie marki.

Mieszanka betonowa
Przewiduje sie uzycie mieszanki betonowej:
— B - 10 - podkfad pod scianki i murki
— B - 25 - gtdéwny materiat dla Scian i murkéw
Beton zwykty uzyskuje sie z mieszanki betonowej, w ktorej sktad wchodzg: kruszywo mineralne o
frakcjach piaskowych (do 2 mm) i grubszych, cement, woda oraz ewentualnie dodatki mineralne
(udziat w mieszance przekraczajgcy 5% masy cementu) i domieszki chemiczne (udziat do 5% masy
cementu)

Kruszywo mineralne
Do wykonania mieszanek stosowaé kruszywa tamane i naturalne odpowiadajgce norma PN-B-06712 i
PNB- 06714. Kruszywo moze by¢ naturalne (kruszywo w stanie naturalnym) lub tamane. Rozrdznia
sie trzy podstawowe grupy asortymentowe tego kruszywa:
- piasek, piasek famany (ziarna o $rednicyO-2 mm),
- Zwir, grys, grys z otoczakéw
- mieszanke kruszywa naturalnego sortowana, kruszywa tamanego i z otoczakéw.
W zaleznosci od uziemienia kruszywo dzieli sie na trzy rodzaje: drobne o ziarnach do 4 mm, grube o
ziarnach 4mm do 63 mm i bardzo grube o ziarnach 63 do 250 mm.
Przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwage urabialno$é
mieszanki betonowej. Ta urabialnos¢ powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, ktére sg
okreslane przez:
— ksztatt i wymiary konstrukgji, elementu lub wyrobu oraz ilos¢ zbrojenia,
— zakladang gtadkos¢ i wyglad powierzchni betonu
— sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez sztychowanie lub ubijanie,
mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).
Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza sie metodg Ve-Be lub metodg stozka opadowego.

Cement
Do wykonania mieszanek betonowych stosuje sie cementy powszechnego uzytku: portlandzki (CEMI),
portlandzki mieszany (CEM II), hutniczy (CEM lll) i pucolanowy (CEM IV). Rozréznia sie sze$c¢ klas
cementu: 32,5; 32,5R; 42,5; 42,5R; 52,5 i 52,5R (symbol R oznacza cement o wysokiej wytrzymatosci
wczesnej).Szczegotowe informacje dotyczace cementu powszechnego uzytku sg zawarte w instrukcji
UB nr 356/98[8].
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Woda
Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. Nie powinna
zawieraC sktadnikédw wptywajacych niekorzystnie na wigzanie i twardnienie betonu. W przypadku
watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej odpowiednie badanie. Ogdlnie nalezy stwierdzi¢, ze woda pitna
(oprécz wod mineralnych) nadaje sie do mieszanek betonowych.

Sktadowanie materiatow
Druty i siatki sktadowane by¢ winny w magazynie zamknietym, w kregach, posortowane wg wymiaréw
i gatunkéw. Nie wolno uktada¢ tej stali bezposrednio na gruncie. Prety zbrojeniowe nalezy
segregowa¢ wedtug klas i gatunkéw, sSrednicy i dtugosci. Stal w kregach uktada sie na placu
magazynowym na ptask (do osmiu warstw) lub opierajgc jeden krag o drugi.
Mieszanka betonowa winna by¢ dostarczana bezposrednio przed wbudowaniem z wyspecjalizowanej
wytwérni. Elementy stalowe kotwigce sktadowaé pod zadaszeniami lub w pomieszczeniach
zamknietych w sposéb uniemozliwiajgcy uszkodzenie powitoki antykorozyjnej. Pape sktadowaé w
pomieszczeniach suchych, w pionowo ustawionych rulonach. Bitumiczny preparat gruntujgcy
przechowywac z dala od zrédet ognia, w szczelnie zamknietych fabrycznych pojemnikach.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.
3.2. Wymagania szczego6towe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
— prosciarki, gietarki i nozyce do stali zbrojeniowej
— spawarki i inny sprzet do przygotowania marek i obramowan stalowych,
— szalunki systemowe lub materiaty do wykonania szalunkéw (deski iglaste gr. 25 mm i 38 mm kl. IIl,
gwozdzie)
— betoniarki
— pompa do betonu o parametrach umozliwiajgcych podanie mieszanki betonowej do wszystkich
miejsc jej wbudowania,
— wibratory do zageszczania mieszanki
— gaz propan - butan
Ukfadanie mieszanki betonowej w szalunkach prowadzi¢ za pomocg pomp. Przekrdj przewodéw
powinien by¢ dobrany do uziarnienia kruszywa zastosowanego do przygotowania mieszanki.
Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana przy pomocy urzgdzen mechanicznych. Wibratory
powinny by¢ dostosowane do pozyciji i ksztattu betonowanego elementu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,Wymagania ogolne".
4.2. Wytwarzanie i transport mieszanki betonowej

Mieszanke betonowa nalezy przewozi¢ z betoniarni na miejsce budowy betonowozami tak aby
jej transport z wytworni nie trwat dtuzej niz 30 minut. Nalezy zabezpieczy¢ ja przed segregacjg i
wysychaniem.
Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach na placu budowy jest zazwyczaj przewozona
taczkami.
Przewdz w poziomie odbywa sie przewaznie po utozonych deskach. W pionie taczke unosi dzwig
towarowy lub osobowo-towarowy.
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Wieksze ilosci mieszanki przewozi sie wozkami dwukotowymi, tzw. japonkami. Przy wiekszych
odlegto$ciach dowozu sg stosowane wozki o napedzie elektrycznym.

Mieszanka o konsystencji co najmniej plastycznej moze by¢ tez podawana przenosnikami tasmowymi
na odlegtosé do 25 m, przy kacie nachylenia w przypadku transportu w goére 18°, a w dét 12°. Trzeba
zwracaé¢ uwage, Zeby mieszanka spadajgc z przenosnika nie ulegata rozsegregowaniu. Przenosni
powinien by¢ wyposazony w zgarniacz zbierajgcy resztki mieszanki w czasie ruchu powrotnego.

Na budowach, na ktorych jest zainstalowany zuraw, mieszanka jest podawana w specjalnych
pojemnikach podwieszonych do haka zurawia.

Czesto mieszanke betonowg podaje sie za pomocg pomp do mieszanki betonowej, wykorzystujgc
rurocigg sktadajacy sie z prostych odcinkéw diugosci od 0,5 do 3 m i kolan o réznym kgcie nachylenia.
Pompy z rurociagami sg zazwyczaj umieszczane na samochodach lub przyczepach samochodowych.
Mieszanke betonowg za pomocg pompy mozna podawaé na znaczne odlegtosci w poziomie i w
pionie. Przy doborze konkretnej pompy bierze sie pod uwage sume diugosci poziomych i pionowych
odcinkéw podawania mieszanki oraz liczbe zataman rurociggdw i katy nachylenia kolan.

4.3. Transport stali

Stal nalezy transportowaé w sposob zapobiegajacy jej korodowaniu, uszkodzeniu i odksztatceniu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST
5.2. Zakres wykonania Robét

5.2.1. Ustawienie szalunkow

Szalunki nalezy zamontowaé¢ zachowujgc geometrie okreslong w dokumentacji techniczne;j.
Deskowania i zwigzane z nimi rusztowania powinny zapewnic¢ sztywnos$¢ i niezmiennos¢ wymiaréw
konstrukcji podczas ukfadania zbrojenia, betonowania i dojrzewania betonu, a wiec w calym okresie
ich eksploatacji. W wypadku stosowania deskowan i rusztowan nietypowych wykonuje si¢ je zgodnie z
projektem, przedstawionym do zaakceptowania Inzynierowi. Ich konstrukcje oblicza sie na dziatanie
obcigzen spowodowanych ciezarem wlasnym oraz pomostéw roboczych i uzywanego sprzetu (np.
taczki, wézki, wibratory), zbrojenia, parcia mieszanki betonowej (z uwzglednieniem obcigzeh
dynamicznych podczas jej uktadania i zageszczania), obcigzenia od pracownikéw itp. Deskowania
powinny by¢ szczelne, aby chroni¢ przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki betonowe;j.
Zaleca sie, aby szerokos¢ desek przylegajgcych bezposrednio do betonu nie byta wieksza niz 150
mm, z wyjgtkiem dna form, gdzie moze by¢ zastosowana jedna deska odpowiedniej szeroko$ci.
Deskowania nieimpregnowane nalezy przed utozeniem mieszanki betonowej obficie zla¢ woda.
Prawidtowos¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢ przed ich uzytkowaniem (dokonaé
odbioru). Sprawdzenie to i dopuszczenie do uzytkowania powinno byé potwierdzone zapisem w
dzienniku budowy.

5.2.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa jest mieszaning wszystkich sktadnikéw uzytych do wykonania betonu
przed i po jej zageszczeniu, ale przed zwigzaniem zaczynu cementowego (mieszaniny cementu i
wody). Sktad mieszanki betonowej (jej recepta) jest projektowany metodami obliczeniowymi,
obliczeniowo - doswiadczalnymi oraz doswiadczalnymi.
Poszczegodlne fazy procesu wytwarzania mieszanki betonowej to:
— przygotowanie skfadnikow,
— dozowanie i mieszanie skfadnikéw,
— transport mieszanki do miejsca jej wbudowania.
Jezeli jest potrzebna niewielka ilos¢ mieszanki betonowej, to wytwarza sie jg na placu budowy za
pomocg betoniarek, ktére zazwyczaj majg pojemnosé 0,15; 0,25 lub 0,5 m3. Czas mieszania
skfadnikow mieszanki (dozowane w kolejnosci - kruszywo, cement i woda) zalezy od konsystenc;ji
mieszanki, ale nie moze by¢ krétszy niz 1 min (w przypadku konsystencji pétciektej i cieklej). Przy
wiekszym zapotrzebowaniu mieszanke betonowg uzyskuje sie najczesciej ze statych wytwdrni,
zwanych betonowniami.
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5.2.3. Przygotowanie betonowania

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania robét
poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:
— wykonanie deskowan, rusztowan, usztywnien i pomostow
— wykonanie zbrojenia
— przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej
— wykonanie robét zanikajgcych
— prawidlowos¢ rozmieszczenia i niezawodnos¢ mocowan elementow kotwigcych zbrojenie i
deskowanie
— gotowos¢ sprzetu i urzgdzen do betonowania
Deskowanie i zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu,
ptatkbw rdzy. Powierzchnia deskowania winna by¢é powleczona $rodkiem uniemozliwiajgcym
przywarcie betonu do deskowania.

5.2.4. Betonowanie

Wysokos$¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna
by¢ wieksza, niz I,5m a o kompensacji ciektej - 0,5m. W czasie betonowania nalezy obserwowac
deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego ksztattu konstrukcji.
Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy
zabezpieczy¢ mieszanke przed wodg opadowg. Przebieg uktadania mieszanki betonowej w
deskowaniu winien by¢ rejestrowany w dzienniku roboét. Po zakonczeniu betonowania nalezy
zapewni¢ wiasciwg pielegnacje betonu.

5.2.5. Uktadanie mieszanki betonowe;j

Mieszanke betonowg ukifada sie po sprawdzeniu deskowan i rusztowan oraz zbrojenia
elementéw. Sktad mieszanki powinien by¢ zgodny z opracowang receptg roboczg. Jednym z
najwazniejszych probleméw podczas uktadania mieszanki jest niedopuszczenie do rozsegregowania
jej sktadnikéw. Dlatego wysokos$¢ swobodnego zrzucania mieszanki o konsystencji gestoplastycznej
nie powinna przekracza¢ 1,5 m. Im mieszanka jest bardziej ciekfa, tym tatwiej rozsegregowuje sie.
Dlatego mieszanka ciekfa powinna by¢ uktadana przy uzyciu rynien lub rur i tak, aby wysokos¢ jej
swobodnego opadania nie przekraczata 50cm. Stupy o przekroju co najmniej 40 x 40 cm, lecz nie
wiekszym niz 0,8 m2, bez krzyzujgcego sie zbrojenia, mogg by¢ betonowane od géry z wysokosci nie
wiekszej niz 5 m; w wypadku mieszanki o konsystenc;ji plastycznej lub ciektej wysokos¢ ta nie powinna
przekraczac¢ 3,5 m. Mieszanka betonowa przygotowana w temperaturze do 20° C powinna by ¢ zuzyta
w czasie do 1,5h, a w temperaturze wyzszej -do 1,0h. Jezeli sg stosowane srodki przyspieszajgce
wigzanie cementu, to czas ten zmniejsza sie do 0,5 h. W zaleznosci od wielkosci elementu betonuje
sie go albo od razu catym przekrojem, albo warstwami.

Stosuje sie praktycznie trzy sposoby uktadania mieszanki warstwami:
a) poziomymi warstwami cigglymi na catej powierzchni danego elementu ten sposéb stosuje sie w
przypadku niezbyt duzych powierzchni betonowania; w celu zapewnienia jednorodnosci betonu kazda
kolejna warstwa musi by¢ utozona przed rozpoczeciem wigzania poprzedniej warstwy,
b) poziomymi warstwami ze stopniowaniem; ten sposéb stosuje sie przy duzych powierzchniach
betonowania i stosunkowo niewielkiej grubosci, gdy uktadanie petnymi warstwami jest niemozliwe z
uwagi na dtugi okres ich betonowania; warstwy uktada sie w ten sposdéb, ze potozone nizej wykonuje
sie z wyprzedzeniem 2 do 3 m w stosunku do potozonych wyzej,
c¢) warstwami pochytymi o nachyleniu 1:3; element betonuje sie na ogét na catg jego wysokosg;
sposob ten stosuje sie m.in. w przypadku betonowania wysokich belek o gesto rozmieszczonym
zbrojeniu; nie jest zalecany przy zageszczeniu przez wibrowanie.
Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg odpowiednich urzadzen
mechanicznych: wibratoréw wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.
Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania
mtotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystenc;ji
ciektej i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratoréw pogragzalnych.
W przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatapiang w mieszance
betonowej, potgczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegajg ttumieniu w
mieszance, trzeba tak przesuwac¢ butawe, aby poszczegdlne pola oddzialtywania wibratora zachodzity
na siebie. Nalezy stosowac wibratory ktére majg zestawy butaw o réznych parametrach.
Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie zaczynem
cementowym, wibrowanie mozna zakonczy¢. Po zanurzeniu nalezy butawe kilkakrotnie unosi¢ na 10-
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20 cm w gore, bo promieh skutecznosci wibracji nie jest jednakowy na catej diugosci butawy. Po
przyjetym 10 czasie wibracji butawe powoli wyjmuje sig, aby nie pozostat po niej otwdr, i zanurza w
nastepne miejsce.

Butawa nie powinna dotyka¢ deskowania ani zbrojenia.

Gdy promien oddziatywania wibratora pokrywa sie z przekrojem stupa, butawe zanurza sie w srodku
tego przekroju. Stupy o wiekszym przekroju wibruje sie przez zanurzanie butawy wzdtuz kilku osi. Gdy
chce sie uzyska¢ powierzchnie elementu gtadkg i bez rakéw, trzeba osie wibracji przyblizy¢ do
deskowania.

Wazne jest réwniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim $rodkiem
antyadhezyjnym. Mieszanek pétptynnych i ciektych nie potrzeba wibrowaé. Cienkie elementy pionowe
grubosci do 25 cm, zageszcza sie wibratorami przyczepnymi, przymocowanymi np. do jarzma
deskowania stupa badz stezerh deskowania Scian. O$ wirnika powinna by¢ pionowa. Zasieg wibracji
wynosi od 100 do 150 cm. Cienkie elementy poziome zageszcza sige wibratorem powierzchniowym,
ktéry przesuwa sie po powierzchni elementu. Wibrator prowadzi sie tak, aby zachodzit 10 cm na
pasmo zawibrowane uprzednio.

Takie elementy jak podtogi betonowe wyréwnuje sie i zageszcza listwami wibracyjnymi. Mieszanke
betonowg mozna tez zageszczaé przez odpowietrzanie, stosujgc odpowiednie ptyty odpowietrzajgce.
Mozna stosowaé réwniez specjalne mieszanki betonowe samozageszczalne. Majg one odpowiednio
dobrany sktad, réznigcy sie od sktadu tradycyjnych mieszanek betonowych. Zasadnicza réznica
polega na zwiekszeniu udziatu frakcji pylastych do 0,125 mm, ktérymi sg np. popiét lotny, drobno
zmielony wapien, metakaolinit itp.

Zaletg mieszanki betonowej samozageszczalnej jest przede wszystkim mozliwos¢ jej ukladania bez
koniecznosci zageszczania, a poza tym fatwos$¢ wykonania konstrukcji z gesto utozonym zbrojeniem.
Mieszanki betonowe samozageszczalne muszg by¢ odpowiednio zaprojektowane.

Roboty betonowe w okresie obnizonych temperatur
Roboty betonowe mogg by¢ prowadzone w okresie obnizonych temperatur, jezeli zostang zachowane
warunki umozliwiajgce wigzanie i twardnienie mieszanki betonowej w temperaturach dodatnich. Jako
temperature obnizong, wptywajacg na spowolnienie tego procesu, przyjmuje sie temperature
otoczenia wynoszacg ponizej +10°C, a s$rednig dobowg temperature +5°C nalezy traktowac jako
graniczng, przy ktérej mieszanke betonowg utozong w deskowaniu trzeba chroni¢ przed utratg ciepta.
Jezeli przewiduje sie wykonywanie robot betonowych w okresie obnizonych temperatur, to nalezy
okresli¢ wiasciwg i organizacje i technologie wykonania robét prowadzonych przy temperaturach
granicznych: do +5°C, do - 3, ponizej -3 do -10 oraz ponizej -10 do - 15°C. Nie nalezy betonowaé
konstrukcji w temperaturze ponizej - 15°C na wolnym powietrzu.
W projekcie powinny by¢ podane sposoby zabezpieczen umozliwiajgce uzyskanie przez beton petne;j
wymaganej mrozoodpomosci. Pod tym pojeciem - w przypadku betonu narazonego na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych - nalezy rozumiec¢ osiggniecie wytrzymatosci na Sciskanie:
5 MPa przez beton na cemencie portlandzkim,
8 MPa przez beton na cemencie portlandzkim z dodatkami,
10 MPa przez beton na cemencie hutniczym.
Sposoby zabezpieczen stosowanych w celu uzyskania przez beton petnej mrozoodpomosci - zgodnie
z instrukcjg ITB nr 282/88:
Wymagania szczegbétowe dotyczgce usuwania deskowan konstrukcji betonowych i Zelbetowych
powinny by¢ uzgodnione przez projektanta i Inzyniera. Usuwanie deskowan powinno odbywa¢ sie pod
Scistym nadzorem technicznym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST
6.2. Kontrole i badania w trakcie wykonywania Robét
Podczas robot betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:
— jakosci sktadnikéw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania,

— dozowania skfadnikéw mieszanki betonowej,
— jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania,
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— cech wytrzymato$ciowych betonu,

— prawidiowosci przebiegu twardnienia betonu,

— termindéw rozdeskowania, rozszalowania

— czesciowego lub catkowitego obcigzenia konstrukgciji
— poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien

Kontrola wytrzymatosci betonu na $ciskanie powinna by¢ przeprowadzana na prébkach pobranych
przy danym stanowisku betonowania. Liczba probek nie powinna by¢ mniejsza, niz: 1 prébka na 50m3
betonu, 3 prébki na dobe oraz 6 probek na partie betonu.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan, szalunku. Powinno by¢é ono tak
usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania
mieszanki betonowe;.

Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretéw betonem,
nalezy stosowaé réznego rodzaju wkitadki i podkfadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw
sztucznych).

Zbrojenie powinno by¢ potgczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu
zgodnoséci utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm, sprawdzeniu wymiarow
zbrojenia, jego usytuowania (w tym grubos¢ otuliny), rozstawu strzemion, potozeniu ztgczy, dlugosci
zakotwienia itp.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiaru sa:
— tona [t] dla wbudowanego zbrojenia i marek
— metr szescienny [m3] dla wbudowanej mieszanki betonowej
— metr kwadratowy [m2] dla izolaciji

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST.
8.2. Odbiér koncowy konstrukcji

Podczas odbioru koncowego powinny byé przedstawione nastepujgce dokumenty:
— dokumentacja techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,
— dziennik budowy,
— protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentacji,
— wyniki badan kontrolnych betonu,
— protokoty z odbioru robét zanikajgcych (np. fundamentéw, zbrojenia elementéw konstrukgciji),
— inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy,
majgce wpltyw na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg
Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

— prawidiowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

— prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw, np. szczelin
dylatacyjnych,

— jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i
uszkodzen (np. raki, rysy).
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— taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz 5% catkowitej powierzchni
danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wigksza niz 1%; lokalne raki nie powinny
obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie gtéwne nie moze by¢ odstoniete.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST.
9.2. Sktadniki ceny

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét obejmowac beda:
9.2.1. Montaz zbrojenia i marek stalowych
— dostawe stali zbrojeniowej i ksztattownikow stalowych
— oznakowanie Robd6t zgodnie ze schematem zatwierdzonym przez Inzyniera
— przygotowanie i montaz zbrojenia oraz marek
— badania na budowie i laboratoryjne
9.2.2. Betonowanie
— dostawe mieszanki betonowej
— oznakowanie Robot zgodnie ze schematem zatwierdzonym przez Inzyniera
— montaz szalunkéw
— utozenie mieszanki betonowej w szalunkach
— zageszczenie mieszanki betonowej w szalunkach
— pielegnacje betonu
— rozszalowanie
— badania na budowie i laboratoryjne
9.2.3. Wykonanie izolacji przeciwwodnych
— dostawe materiatow
— oczyszczenie podtoza
— naniesienie hydroizolacji (warstwa gruntujgca i 2 warstwy wiasciwe)
— badania na budowie i laboratoryjne

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Zaprawy i masy betonowe muszg by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg oraz co najmniej z
wymogami norm:

- PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte

- PN-EN 206-1:2003 - Beton - Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

- PN-EN 206-1:2002U - Beton - Czes¢ 1: Wymagania, wtadciwosci, produkcja i zgodnos¢

- PN-EN 206-1:2003/Apl :2004 - Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

- PN-91/B-06263 - Beton lekki kruszynowy,

- PN-83/B-06256 - Beton odporny na Scieranie

- PN-88/B-06250 - Beton zwykly

- PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe - Wymagania techniczne

- PN-EN 934-2:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes¢ 2: Domieszki do betonu,
zaprawy i zaczynu

- Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie

- PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

- PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne - Kruszywa skalne - Podziat, nazwy i okreslenia

- PN-78/B-01101 - Kruszywa sztuczne - Podziat, nazwy i okreslenia

- PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu

- PN-86/B-23006 - Kruszywa do betonu lekkiego

- PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zapraw

- PN-B-06712/Al:1997 - Kruszywa mineralne do betonu (Zmiana Al)

10.2.. Spoiwa muszg by¢ zgodne co najmniej z wymogami norm :

24



- PN-EN 197-1:2002 - Cement - Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku

- PN-EN 197-2:2002 - Cement - Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

- PN-90/B-30010 - Cement portlandzki biaty,

- PN-81/B-30003 - Cement murarski 15,

- PN-B-19705:1998 - Cement specjalny Cement portlandzki siarczanoodporny

10.3.. Zbrojenie musi by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg, a takze spetnia¢ wymogi ITB oraz co
najmniej z wymogami norm odpowiednich Polskich Norm, w tym co najmniej :

- PN-89/H-84023/06 - Stal okreslonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu - Gatunki

- PN 82/H 93215 - Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu,

- PN-EN 12696-.2002U - Ochrona katodowa stali w betonie

10.4. Kontrole i wyniki pomiaréw betonu powinny odpowiada¢ co najmniej z wymogom norm :

- PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowej - Pobieranie probek

- PN-EN 12390-1:2001 - Badania betonu — Czes$¢ 1 Ksztatt wymiary i inne wymagania dotyczgce
prébek do badania i form,

- PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonu — Czes$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja prébek do badan
wytrzymatosciowych,

- PN-EN 12390-3:2002 - Badania betonu - Czes¢ 3: Wytrzymatos$¢ na $ciskanie probek do badania

- PN-EN 12390-4:2001 - Badania betonu - Czes¢ 4: Wytrzymato$é na sSciskanie - Wymagania dla
maszyn wytrzymatosciowych,

- PN-EN 12390-5:2001 - Badania betonu - Czes¢ 5: Wytrzymatos¢ na zginanie probek do badania

- PN-EN 12390-6:2001 - Badania betonu - Czes¢ 6: Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy roztupywaniu
prébek do badania,

- PN-EN 12390-7:2001 - Badania betonu - Czes¢ 7: Gestos¢ betonu,

- PN-EN 12390-8:2001 - Badania betonu - Czes¢ 8: Gtebokos¢ penetraciji wody pod cisnieniem

- PN-EN 934-6:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci

- PN-EN 480-12:1999 - Domieszki do betonu, - zaprawy i zaczynu - Metody badan — Oznaczanie
zawartosci alkaliéw w domieszkach

- PN-EN 1008:2004 - Woda zarodowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena
przydatnosci wody zarobkowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

10.5. Kontrole i wyniki pomiarow cementu powinny odpowiadaé co najmniej z wymogom norm :

— PN-73/B-04309 - Cement Metody badan Oznaczanie stopnia biatosci,

— PN-EN 196-1:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci,

— PN-EN 196-2:1996 - Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu,

— PN-EN 196-3:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objetosci,

— PN-EN 196-21:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku wegla
i alkalibw w cemencie,

— PN-EN 196-6:1997 - Metody badania cementu Oznaczanie stopnia zmielenia,

— PN-EN 196-7:1997 - Metody badania cementu Sposoby pobierania i przygotowania prébek
cementu,

- PN-EN 196-21/Ak:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku
wegla i alkaliow w cemencie; uzupetnienie krajowe dotyczgce aparatury do oznaczania C02,

- PN-EN 413-2:1998 - Cement murarski Metody badan

10.6. Kontrole i wyniki pomiaréw kruszyw powinny odpowiada¢ co najmniej z wymogom norm :

— PN-EN 932-1:1999 - Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek

— PN-EN 933-3:1999 -Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

— PN-EN 933-10:2002 - Badania geometrycznych wiasciwos$ci kruszyw - Czes$¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czgstek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

IV. IZOLACJE POD OKLADZINY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji:
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z uktadaniem izolacji pod oktadziny z ptyt granitowych i
kamiennych na schodach zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji:

Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji robét wymienionych powyzej.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja:
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie rob6t wymienionych powyzej
Specyfikacja obejmuje nastepujacy zakres robot :
- wykonanie izolacji z gotowej masy mrozoodpornej,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST ..

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg kosztorysowg , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczace robot sg podane w OST.
2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ogolnej ST.
2.2. Masa izolacyjna

Masa powtokowa jest wysokoplastyczng, dwusktadnikowg masg uszczelniajgcg na bazie
cementu, nie zawierajgcg rozpuszczalnikéw, przeznaczong do trwatego uszczelniania budowili.
Przenosi rysy, jest przyczepna, odporna na starzenie sie, wode i wszystkie nhormalnie wystepujgce w
gruncie substancje agresywne.
3. SPRZET

Prace mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu przy czym Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, kitéry nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na jakos¢
wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét jak tez przy wykonywaniu czynno$ci
pomochiczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku. Sprzet uzywany przez Wykonawce

inny niz przewidziany w Dokumentacji Projektowej musi uzyskaé¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
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4.1. Ogdélne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST "Wymagania ogolne" pkt. 4.

4.2. Transport i sktadowanie materiatéow

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak
aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny, a przede wszystkim gwarantowac¢ zabezpieczenie przed
uszkodzeniami i wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogélne wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
5.2. Wykonanie

Przed zastosowaniem hydroizolacji powierzchnie podtoza nalezy oczyscic. Podiozy
cementowych nie nalezy wczes$niej gruntowac, wystarczy zwilzy¢ je wodg. W miejscach krytycznych
tj. dylatacje, potgczenia $ciana -Sciana oraz poditoga-sciana, potgczenia materiatdw o zréznicowanych
parametrach fizyko-chemicznych i réznej rozszerzalnosci liniowej, niezbedne jest zastosowanie
specjalnych akcesoriow tj. tasmy uszczelniajgce oraz narozniki.

Przygotowanie zaprawy:
Plynny skfadnik B przela¢ do czystego pojemnika, a nastepnie powoli wsypa¢ do niego skfadnik A.
Mieszaé za pomocg mieszadla wolnoobrotowego przez kilka minut do uzyskania jednolite]
konsystencji bez grudek. Nie nalezy mieszaé¢ masy recznie, gdyz w ten sposdb do mieszanki dostanie
sie zbyt duzo powietrza.

Aplikacja zaprawy.

e Przygotowang do uzycia mase nalezy wykorzysta¢ w ciggu 60 minut od wymieszania.

e Za pomocg gtadkiej pacy nalezy nanies¢ na przygotowang powierzchnie bardzo cienkg
warstwg (tzw. warstwe kontaktowg).

o Na wcigz swiezg pierwszg warstwe nalezy nanies¢ wtasciwg warstwe masy stosujgc zebatg
strone pacy.

o Nastepnie we wszystkich miejscach krytycznych nalezy wtopi¢ odporng na alkalia tasme
uszczelniajgcy, a przy duzych powierzchniach rowniez siatke wzmacniajgcag z wtékna
szklanego . Po wtopieniu siatki wygtadzi¢ powierzchnie gtadkg strong pacy.

o Nanies¢ drugg warstwe gdy pierwsza warstwa jest juz sucha (po okoto 4-5 godzinach).

o Po zastosowaniu drugiej warstwy, czas oczekiwania przed klejeniem oktadziny ceramicznej
waha sie 24 godzin do 5 dni, w zaleznosci od warunkéw otoczenia.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogélne kontroli jakosci roboét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogolnej Specyfikaciji Techniczne;.

6.2. Zasady szczegétowe

Dostarczane na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ Kierownik Budowy w porozumieniu z Inspektorem
Nadzoru.

Wymagana jakos¢ materialtdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
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Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdinych wykonania robét . Sprawdzic¢
prawidtowos$¢ wykonania wszystkich elementéw zgodnie z pkt. 5 niniejszej SST oraz Dokumentacjg
Techniczna.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg dla wszystkich warstw sg jednostki podane w przedmiarze robot. llos¢
robét okredla sie na podstawie opisu technicznego i przedmiaru robét z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogodlne zasady
Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.2. Odbiér robét
Odbiory izolacji przeciwwilgociowych powinny byé przeprowadzone w nastepujgcych fazach
robot :
- po przygotowaniu podtoza lub podkfadu pod izolacje
- po wykonaniu kazdej warstwy izolacji
Odbidr powinien obejmowac:
- sprawdzenie jakosci materiatéw,
- sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza lub podkiadu,
- sprawdzenie ewentualnych spadkéw podtoza lub podktadu
- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potozenia,
- sprawdzenie uszczelnienia izolacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong iloS¢ w m2 utozonej posadzki (przy okreslonej przedmiarem grubosci)
wraz ze wszystkimi jej elementami konstrukcyjnymi ( izolacje ip.)

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

- Podkfady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia.
- Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materiaty- Wtasciwos$ci i wymagania

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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V. OKLADZINY Z PLYTEK

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek i oktadzin z ptytek z granitu ptomieniowanego oraz ptytek z piaskowca.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji:

Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyze;.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja:
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie rob6t wymienionych powyzej
Specyfikacja obejmuje nastepujacy zakres robot :
- utozenie ptyt z granitu ptomieniowanego gr. 3cm na stopnie schodow,
- utozenie ptyt z granitu ptomieniowanego gr. 2cm na podstopnice schodow,
- utozenie ptytek z piaskowaca na scianach murka,
Mocowanie za pomocg kleju elastycznego mrozoodpornego.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST .

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg kosztorysowg , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczace robot sg podane w OST.
2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ogolnej ST.
2.2. Plyty z granitu plomieniowanego
Powinny odpowiada¢ wymaganiom jednej z wymienionych norm: PN-EN 159:1996, PN-EN
176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001 lub odpowiednim aprobatom
technicznym. Nalezy zastosowac kolor i fakture ptytek zblizony do juz istniejgcych na obiekcie-
(nawigzanie).

2.3. Plytki z piaskowca

Plytki z piaskowca tupanego.
Nalezy zastosowac kolor i fakture plytek zblizony do juz istniejgcych na obiekcie-(nawigzanie).

2.4. Zaprawy do spoinowania
Muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm. Kazda partia
materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub deklaracji zgodnosci,
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stwierdzajgcej zgodnos¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach
technicznych. Materiat dostarczony bez tych dokumentéw nie moze by¢ stosowany.

2.5. Impregnat do piaskowca

Silikonowy impregnat do zabezpieczenia powierzchni przed czynnikami atmosferycznymi. Zmniejsza
absorpcje wody, podwyzsza mrozoodporno$é, nie zmienia barwy, natomiast podkresla strukture
impregnowanego materiatu.

3. SPRZET

Do wykonywania robot nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do ewentualnego czyszczenia powierzchni podtoza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokos$ci zgbkéw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejgcych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- wktadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowywania kompozycji klejgcych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny i wyktadziny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST "Wymagania ogolne" pkt. 4.

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw pokrycia powinny odbywac sie tak
aby zachowac ich dobry stan techniczny, a przede wszystkim gwarantowac¢ zabezpieczenie przed
uszkodzeniami i wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogdblne wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
5.2. Wykonanie oktadzin

Ptytki i ptyty przed przyklejeniem nalezy posegregowac wedtug wymiardw, gatunkéw i odcieni
oraz wyznaczy¢ linie, od ktérej uktadane bedg plytki. Nastepnie przygotowuje sie kompozycje klejgca
zgodnie z instrukcjg producenta. Nalezy rozprowadzi¢ jg po podtozu pacg zgbkowang, ustawiong pod
katem okoto 50°. Kompozycja powinna byé natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie
podioza. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie
posadzek w ciggu 10 minut.

Po natozeniu kompozycji klejacej ptytki uktada sie od wyznaczonej linii. Nakfadajgc ptytke,
nalezy jg lekko przesungé po podtozu (ok. 1-2 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ tak, aby
warstwa kleju pod ptytkg miata grubos¢ 6-8 mm. Przesuniecie nie moze powodowaé zgarniania
kompozycji klejgcej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szeroko$ci
spoiny nalezy stosowac¢ wktadki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usungé
nadmiar kompozycji klejgcej ze spoin miedzy ptytkami. Po zwigzaniu kleju nalezy usungé¢ wkiadki
dystansowe i wypehi¢ spoiny zaprawg do fugowania na menisk wklesty. W wyktadzinie nalezy
wykonaé dylatacje w miejscach dylatacji podktadu, a szczeliny dylatacyjne wypetni¢ masg dylatacyjng
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lub zastosowac specjalne wktadki. Masa dylatacyjna i wkfadki dylatacyjne powinny mie¢ aktualng
aprobate techniczna.

5.3. Impregnacja

Impregnowanie przeprowadzi¢ po wszystkich pracach zwigzanych z obrobkg. Powierzchnia
powinna by¢ oczyszczona z piasku, pytu, mchow, porostéw, a przede wszystkim odttuszczona oraz
sucha.

Impregnat przed uzyciem nalezy starannie wymieszac.

Zaleca sie stosowanie srodka w temp. powyzej +5°C.

Na przygotowang powierzchnie nanies¢ cienki film produktu za pomocg pedzla lub
natryskowo. Nakfadana ilos¢ powinna by¢ dostosowana w taki sposdéb, aby niezwtocznie po natozeniu
catos¢ impregnatu zostata wchitonieta w gtgb materiatu. Nadmiar produktu bezzwtocznie usungc.
Zalecane jest dwukrotne impregnowanie w odstepie okoto 30 minut miedzy operacjami

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kryteria oceny jakosci i odbioru.

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia posadzek
- sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

- sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1m2 utozonych piyt i ptytek.

8. ODBIOR ROBOT

8.2 Ogodlne zasady
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt. 8.

8.2. Odbiér robot

Odbiér gotowych okladzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamoéwieniem, ktérego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania
i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktdrej podane sg uzgodnione zmiany
dokonane podczas prac tynkowych.

Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny, okfadzina lub wyktadzina nie powinna zostac
przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan;

- jezeli to mozliwe, poprawi¢ oktadzine i przedstawi¢ ja do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i posadzki oraz
jezeli inwestor wyrazi zgode

— obnizy¢ wartos¢ wykonanych robot,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania

— usung¢ okfadzine i wykonac jg ponownie.

Protokét odbioru gotowych posadzek powinien zawiera¢:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek lub oktadzin z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy klejgcej,
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- przygotowanie podfoza, - wykonanie izolacji przeciwwilgociowej - dostarczenie materiatéw i
sprzetu,

- moczenie plytek, docinanie ptytek,

- wykonanie okfadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni, - zamurowanie
przebic,

- obsadzenie drobnych elementow,

- reperacje tynkow,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
Ptytki i ptyty. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

Plytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
Piytki ceram. prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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VI. BALUSTRADY, ELEMENTY METALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem i montazem barierek ze stali nierdzewnej na
schodach.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji:

Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji robét wymienionych powyzej.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie rob6t wymienionych powyzej
Specyfikacja obejmuje nastepujacy zakres robot :
- wykonanie barierek
- montaz barierek

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST .
balustrada — konstrukcja stanowigca element bezpieczenstwa na schodach ,balkonach itp.,
porecz — poziomy element balustrady wyznaczajacy jej wysokosé.
stupek balustrady — pionowy element konstrukcji balustrady, przekazujgcy obcigzenia na
konstrukcje .

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg kosztorysowg , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot sg podane w OST.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ogdlnej ST.

Materiaty do konstrukcji balustrad i elementéw metalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normie PN-H-86020, okredlajgcej odpornos¢ stali na dziatanie czynnikow
atmosferycznych, korozji wywotanej dziataniem kwaséw, zasad, roztworéw soli i innych $rodowisk
korozyjnych.

Elementy balustrady — stal nierdzewna szlifowana AISI 304.

3. SPRZET

Zgodnie z potrzebami wykonawcy, musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
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4.1. Ogdélne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST "Wymagania ogolne" pkt. 4.

4.2. Transport i sktadowanie materiatéow

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow pokrycia powinny odbywac sie tak
aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny, a przede wszystkim gwarantowac¢ zabezpieczenie przed
uszkodzeniami i wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogélne wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej

5.2. Wykonanie balustrady.

Zaprojektowano balustrady stalowe, ze stali nierdzewnej.

Wszystkie elementy balustrady, tj. stupki, porecze, elementy wypeienia, tgczniki, zaslepki , powinny
by¢ ciete mechanicznie. Stosowanie ciecia gazowego dopuszczalne jest jedynie do ciecia zgrubnego.
Wszystkie prace spawalnicze zwigzane z wykonaniem balustrady, mozna powierza¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Obrdbke spoin mozna wykonaé¢
recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac inng obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe
zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.

Potaczenia spawane stalowych elementow balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy
PN-82/S-10052.

Elektrody do spawania elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN-88/M—69433.

5.3. Sposob kotwienia balustrady.

Bariery sg kotwione w konstrukcji za pomocg kotew wklejanych.

Segmenty balustrad nalezy przykreci¢ do kotew zwracajgc szczegélng uwage na to aby nie uszkodzié¢
ptyt granitowych. Dla zniwelowania lokalnych nieréwnosci oraz uszczelnienia styku stupkéw z
nawierzchnig nalezy pod podstawami stupkéw wykona¢ polewki epoksydowe grubosci ~ 5 mm.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odbiorowi podlegajg: wytwor balustrad, zabezpieczenie antykorozyjne, wykonanie kotew
wklejanych, montaz segmentéw balustrad oraz odbiér wszystkich elementéw wraz z odbiorem powtoki
zabezpieczenia i polerowania.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m bariery o okreslonych parametrach.

8. ODBIOR ROBOT

8.3 Ogdlne zasady
Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.2. Odbiér robét

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie wizji lokalnej, zapisow w
ksigzce obmiaréw i kontroli z dokumentacjg techniczng. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

Podczas odbioru nalezy sprawdzic:
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- jakos¢ uzytych materiatéw

- zachowanie pionu i poziomu

- zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych

- usytuowanie balustrad zgodnie z projektem

- zamocowanie balustrad do podtoza

- trwatos¢ potgczen elementdw balustrady

- trwatos$¢ wypolerowania

- prawidtowos¢ osadzenia pozostatych elementéw metalowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia: wykonania projektu warsztatowego, zapewnienie niezbednych
czynnikéw produkcji; przygotowanie otworéw i montaz kotew wklejanych; wykonanie podlewek pod
stupki, montaz balustrady zgodny z geometrig obiektu; oczyszczenie terenu roboét; usuniecie zbednych
materiatéw i odpaddw poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Polska Norma - Stal nierdzewna PN-82/S-10052 p. 2.1.1.

Polska Norma - Potgczenia spawane PN-82/S—-10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.

Polska Norma - Elektrody do spawania PN-88/M-69433.

Ustawa z dnia 16.04.2004 o wyrobach budowlanych /DU nr 92 poz. 881/

Ustawa z dnia 30.08.2002 o systemach oceny zgodnosci /DU nr 166 poz. 1360/

Ustawa z dnia 07.07.1994 prawo budowlane(tekst jednolity) /DU z2003 nr 207 poz. 2016
z pdzniejszymi zmianami.
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