11.0. OBROBKI BLACHARSKIE
1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru obrobek
blacharskich, rynien i rur spustowych.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg
projektow, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robot winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robot i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ wykonania. Roboty winny by¢ wykonane Scisle wg
dokumentaciji technicznej.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robo6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z
catoscia dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji
(dotyczy to zwlaszcza projektu organizacji robét).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegolnych
opracowan.

2.MATERIALY

W tym rozdziale wymienione sg i opisane materiaty potrzebne do wykonywania obrébek blacharskich z
blachy tytanowo - cynkowe;.

W celu okreslenia czasu przydatno$ci materiatéw do uzycia, norm zuzycia i procedur aplikacji nalezy
zapozna¢ sie z kartami technologicznymi produktéw. Warunki uzycia materiatéw i zwiazane z tym
Srodki ostroznosci zawarte sg w kartach bezpieczernstwa materiatéw.

2.1. Blacha tytanowo-cynkowa

- 0 matowej, ciemnoszarej, grafitowej powierzchni z patyng uzyskang w wyniku reakcji chemicznej w

procesie technologicznym.
grubosé blachy 0,7 mm

Laczenie z innymi materiatami



Elementy wykonane z r6znych metali nie moga styka¢ sie ze soba, jesli mogtoby to prowadzi¢ do korozji
kontaktowej lub innych niekorzystnych oddziatywan. W obecnosci elektrolitu (woda deszczowa, wilgoé
zawarta w materiatach budowlanych) powstaje niebezpieczenstwo korozji elektrochemicznej (tworzenie sie
ogniw galwanicznych).
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+ dopuszczalne potaczenia bezposrednie
- niedopuszczalne potgczenia bezposrednie

Blacha cynkowo-tytanowa produkowana jest w oparciu 0 norme PN-EN 988,
2.2 Rynny i rury spustowe

Rynny, rury spustowe, a takze inne materiaty potrzebne do montazu powinny posiadac atest ITB oraz ocene
Panstwowego Zaktadu Higieny. Rynny i rury spustowe z blachy tytanowo- cynkowej.

Uchwyty i blachy tytan —cynk.

Uchwyty i blachy tytanowo- cynkowej gr.0,55 mm.

3.SPRZET

Narzedzia blacharsko-dekarskie:
Miotek zelazny250-300g,
Mtotek drewniany,
Szczypce do oktadzin,
Nozyce do blachy lewe i prawe,
Nozyce przelotowe,

Sznur traserski,

Obcegi do gwozdzi,
Szczypce do zakiadek,

. Szczypce do zaktadek 45°,
10. Maly hak do deskowania,
11. Nakolanniki.

CoNoOOR~ONE

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robdt,
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Nie wolno uzywa¢ narzedzi szlifierskich.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Blachy nalezy przewozi¢ czystymi, suchymi i zadaszonymi Ssrodkami transportu. Nie wolno dopusci¢ do
zamokniecia transportowanych i skladowanych blach, gdyz na skutek ich kontaktu z wodg moze rozpoczgé
sie pierwszy etap procesu patynowania, charakteryzujacy sie powstawaniem wodorotlenku cynku — biatlego
nalotu na powierzchni materiatu. Zaistniale zjawisko jest naturalnym procesem, nie stanowi ono wady
materiatowej, lecz na etapie sktadowania jest niepozadane ze wzgledow estetycznych.

4.1 Magazynowanie krétkotrwate



Na placu budowy kregi powinny sta¢ na paletach w fabrycznym opakowaniu, pod zadaszeniem.
Niedopuszczalne jest skladowanie palet z kregami jedna na drugiej.

4.2 Magazynowanie diugotrwate

Pomieszczenia, w ktorych przechowuje sie blache, powinny by¢ suche i przewiewne, a panujgca w nich
temperatura nie moze by¢ nizsza niz 0°C. Sktadowang blache nalezy zabezpieczy¢ przed wilgocig i oddzieli¢
od aktywnych srodkéw chemicznych.

W celu unikniecia niepozgadanych deformacji rynny i rury spustowe powinny by¢ skladowane i
transportowane na ptaskiej powierzchni. Dopuszczalna max

Wysokos¢ magazynowania — 1 m. Ostre krawedzie stojakéw, sSrodkéw transportu stykajace sie z rynnami i
rurami nalezy zabezpieczy¢ deskami lub w inny sposéb. tadunek w czasie transportu powinien by¢
unieruchomiony. Nie wolno dopusci¢ do miejscowego zgniatania elementéw i rzucania.

5 .WYKONYWANIE ROBOT

5.1.Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane.

5.2.Wymagania przy wykonywaniu rob6t. Wykonanie i montaz zgodnie z sztukg dekarskg i z instrukcjg
producenta.

6.KONTROLA JAKOSCI

Blacha dostarczona powinna odpowiada¢ normie PN-EN 10169-1 ,, Cynk i stopy cynku-Specyfikacja

techniczna ptaskich wyroboéw walcowanych dla budownictwa”.

6.1 Wymagania techniczne

Blacha pierwszej klasy jakosci

Powierzchnia blachy powlekanej nie powinna wykazywac:

- pekniec

- naderwan widocznych nieuzbrojonym okiem

- Dopuszczalne odchyiki:

- odchyiki grubosci [mm] - £0,12

- odchyiki od masy [kg] - £1,06

- szeroko$¢ budowlana, liczba profili x szeroko$¢[mm] - +3,0
- szeroko$¢ catkowita - +25 + 40

- dlugos¢ blachy - +20

6.2 Materiat

- wg BN-0642-46

Badania: rodzaj badan

- ogledziny powierzchni

- sprawdzenie wymiaréw

- sprawdzenie masy 1m diugosci blachy

- Probki do ogledzin powierzchni i sprawdzenia wymiarow wybiera sie losowo

z partii w postaci arkuszy blach, zgodnie z normg PN-N-03010, o liczbie:

* Poziom kontroli — Il ogélny wg PN-N-03021

» Wadliwos¢ dopuszczalna — max 4.0%

« Pobieranie probek do sprawdzenia masy 1 m dt. blachy nalezy przeprowadzi¢ na jednej wybranej paczce
blach z partii

« Pobieranie prébek do sprawdzenia grubosci powtoki organicznej wg BN84/0642-46
* Opis badan



- ogledziny powierzchni — nieuzbrojonym okiem

- sprawdzenie wymiaréw — szablonami i stosownymi przyrzadami pomiarowymi

- pomiar masy 1 m diugosci blachy — pobierang do badan paczke nalezy zwazy¢, a nastepnie uzyskany
wynik podzieli¢ przez liczbe metréw stanowigcych sumaryczng diugosé arkuszy w paczce

- sprawdzenie grubosci i jakosci pokrycia — wg BN-84/0642-46

» Ocena jakosci i atesty Wytwaorca jest zobowigzany wystawic dla kazdej partii zaswiadczenie o jakosci,
zawierajgce co najmniej:

- nazwe i znak wytworcy

- 0znaczenie wyrobu

- stwierdzenie 0 zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy

Wytwérca jest takze zobowigzany wystawi¢ dla kazdej partii atest.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa rynien i rur spustowych jest mb. Jednostkg obmiarowa obrébek blacharskich jest m2.

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbior robo6t przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych
zgodnosci wykonania obrébek blacharskich z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi
normami.

8.1. Rynny

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami okreslonymi w ST, dokumentacji
projektowej i Warunkach technicznych

wykonania i odbioru robét, Tom | Roboty budowlane w zakresie:

- wymiaréw

- rozstawu

- wykonania rynien oraz potgczen

- rozmieszczenia uchwytéw: co 50 — 80 cm

- sprawdzenia spadkéw podtuznych i szczelnosci, obowigzkowo za pomocg wody spadek rynny nie moze
by¢ mniejszy niz 0,5%

- usytuowania zewnetrznej linii poziomej i linii stanowiacej przedtuzenie powierzchni przekrycia brzeg
zewnetrzny rynny powinien by¢ nizej o 10mm od brzegu wewnetrznego,

8.2.Rury spustowe

Sprawdzenie rur spustowych polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w ST i
Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t, Tom |

Roboty budowlane w zakresie

- wymiaréw

- rozstawu

- wykonania rur i potgczen

- umocowania w uchwytach: co 3m

- prostoliniowosci : 3mm/2m

- szczelnosci, obecnosci dziur i peknieé

- pionowosci, za pomoca pionu murarskiego i przymiaru, z doktadnoscig do 5mm: odchylenie od pionu nie
moze przekracza¢ 20mm/10m

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Wg umowy miedzy stronami.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie.”



-Polskie normy: PN-EN 10169-1 ,Wyroby ptaskie stalowe z powloka organiczng naniesiona w sposob
ciggly”.

-PN-B-102454 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

- PN-H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.
- BN-66/5059-01 Uchwyty do rur spustowych okragtych

- BN-66/5059-02 Uchwyty do rynien pétokragtych
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