
13.0. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTĘP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem  niniejszej  specyfikacji  technicznej  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i  odbioru  robót
malarskich. 

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robót wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robót objętych ST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie robót malarskich.

1.4.Określenia podstawowe

Określenia podstawowe w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 
określeniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogólne.

1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektów, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robót winno być zlecone przedsiębiorstwu mającemu właściwe doświadczenie w realizacji 
tego typu robót i gwarantującemu właściwą jakość wykonania. Roboty winny być wykonane ściśle wg 
dokumentacji technicznej.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystąpieniem do robót wykonawcy oraz nadzór techniczny winny się dokładnie zaznajomić z 
całością dokumentacji technicznej, w tym także i z pozostałymi odrębnymi częściami dokumentacji 
(dotyczy to zwłaszcza projektu organizacji robót).
Wszelkie ewentualne niejasności w  sprawach dokumentacji należy wyjaśnić z autorami poszczególnych
opracowań.

2.MATERIAŁY

2.1. Woda

Do przygotowania farb stosować można każdą wodę zdatną do picia. Niedozwolone jest użycie wód
ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mieć postać cieczy o gęstości  śmietany,  uzyskanej przez rozcieńczenie 1
części ciasta wapiennego z 3 częściami wody, tworzącą jednolitą masę bez grudek i zanieczyszczeń.

2.3. Spoiwa bezwodne

Pokost  lniany  powinien  być  cieczą  oleistą  o  zabarwieniu  od  żółtego  do  ciemnobrązowego  i
odpowiadającą wymaganiom normy państwowej.



Pokost syntetyczny powinien być używany w postaci cieczy, barwy od jasnożółtej do brunatnej, będącej
roztworem  żywicy  kalafoniowej  lub  innej  w  lotnych  rozpuszczalnikach,  z  ewentualnym  dodatkiem
modyfikują cym, o właściwościach technicznych zbliż onych do pokostu naturalnego, lecz o krótszym
czasie  schnięcia.  Powinien  on  odpowiadać  wymaganiom  normy  państwowej  lub  świadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 

2.4. Rozcieńczalniki

W zależności od rodzaju farby należy stosować: 
– wodę – do farb wapiennych,
– terpentynę i benzynę – do farb i emalii olejnych, 
– inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb powinny odpowiadać
normom państwowym lub mieć cechy techniczne zgodne z zaświadczeniem o jakości wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania. 

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezależnie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych lub świadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie 
Na tynkach można stosować farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i świadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe 
Emalia chlorokauczukowa ogólnego stosowania 
- wydajność – 6–10 m2/dm3,
- max. czas schnięcia – 24 h 
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna 
- wydajność – 15–16 m2/dm3, 
- max. czas schnięcia – 8 h 
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogólnego stosowania – biały - do wygładzania podkładu pod powłoki 
chlorokauczukowe, 
Rozcieńczalnik chlorokauczukowy do wyrobów chlorokauczukowych ogólnego stosowania – biały do 
rozcieńczania wyrobów chlorokauczukowych. 
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2.5.4. Wyroby epoksydowe 
Gruntoszpachlówka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna 
- wydajność – 6–10 m2/dm3, 
- max. czas schnięcia – 24 h 
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskładnikowa wg PN-C-81911/97 
- wydajność – 4,5–5 m2/dm3
- czas schnięcia – 24 h 
Emalia epoksydowa chemoodporna, biała 
- wydajność – 5–6 m2/dm3, 
- max. czas schnięcia – 24 h 
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara 
- wydajność – 6–8 m2/dm3
- czas schnięcia – 24 h 
Lakier bitumiczno-epoksydowy 
- wydajność – 1,2–1,5 m2/dm3
- czas schnięcia – 12 h 
2.5.5. Farby olejne i ftalowe 
Farba olejna do gruntowania ogólnego stosowania wg PN-C-81901:2002 
– wydajność – 6–8 m2/dm3
– czas schnięcia – 12 h 
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania wg PN-C-81901/2002 
– wydajność – 6–10 m2/dm3
2.5.6. Farba lateksowa 



Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzeń . O tych właściwościach informują
parametry dwóch powszechnie stosowanych norm odporności: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. 
Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zakłada badanie odporności farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nią 
farby dzieli się na klasy od pierwszej do piątej, ale tylko pierwsze dwie (klasa I i II) pozwalają na nazwanie 
farby produktem o wysokiej odporności mechanicznej, a konkretnie odporności na szorowanie na mokro. 
Powłoki wykonane z farb zakwalifikowanych do klasy I pozwalają na wykonanie 200 cykli szorowania zanim 
nastą pi ubytek grubości powłoki o 5 µ m. W przypadku farb z klasy II ubytek, po tej samej liczbie cykli, może
wynieść od 5 do 20 µ m. 
Ubytek grubości powłoki, po określonej liczbie cykli szorowania, adekwatny do danej klasy 
• Klasa I <5 µ m po 200 cyklach szorowania 
• Klasa II ≥ 5 µ m i <20 µ m po 200 cyklach szorowania 
• Klasa III ≥ 20 µ m i <70 µ m po 200 cyklach szorowania 
• Klasa IV <70 µ m po 40 cyklach szorowania 
• Klasa V ≥ 70 µ m po 40 cyklach szorowania 
Równie powszechnie stosowana jest norma PN 92/C-81517, która okre la liczbę cykli szorowania na mokro, 
jaką trzeba wykonać, żeby zetrzeć farbę w całości. W wyniku czego otrzymujemy informację : min. 2000, 
3000, 4000 lub 5000 cykli szorowania w zależności od rodzaju farby.
Stopień połysku
Generalna zasada brzmi: im większy stopień połysku tym farba jest mocniejsza. Dlatego farby z klasy I bądź 
II to produkty o połysku: mat, mat satynowy lub półmat. Jeśli mamy od pomalowania lamperie w przedpokoju
lub ścianę , przy której stoi zmywarka lub ekspres do kawy wybierzmy farbę o wysokiej klasie i jak 
największym połysku. 
Wydajność i siła krycia
Farby lateksowe cechują się dużą wydajnością . Wynosi ona od 10 do 15 m2 z 1 litra i jest podawana dla 
jednej warstwy. Ze względu na parametry mechaniczne, jakie chcemy osiągnąć, farby lateksowe, pomimo 
dobrej siły krycia, wymagają standardowo dwukrotnego malowania. 
Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna się charakteryzować następującymi 
parametrami: 
• klasa I i II lub 2000–5000 cykli mycia (norma odporności), 
• wydajność na poziomie 10–15 m2/l przy jednokrotnym malowaniu, 
• nie żółknie, 
• wysoka siła krycia, 
• dobra przyczepność do podłoża, 
• niekapiąca. 
2.5.7. Farby ognioochronne
Farba ogniochronna stosowana do zabezpieczania ogniochronnego konstrukcji stalowych o profilach 
otwartych i zamkniętych pracujących na zewnątrz lub wewnątrz obiektów w tym powierzchni ocynkowanych. 
Możliwość uzyskania klasy odporności ogniowej R15, R30, R60. 
Kategoria agresywności korozyjnej wg PN-ISO 12944 cz. 2 od C1 do C5M 
Aprobata Techniczna ITB nr AT-15-7324/2007, Atest Higieniczny HK/B/1195/01/2004 
Certyfikat Zgodności ITB – 1590/W.

2.6. Środki gruntujące
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi: 
– powierzchni betonowych lub tynków zwykłych nie zaleca się gruntowania, o ile świadectwo dopuszczenia 
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, 
– na chłonnych podłożach należ y stosować do gruntowania farbę emulsyjną rozcieńczoną wodą w stosunku
1:3–5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje się wykonanie powłoki malarskiej. 
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie należy zagruntować rozcieńczonym 
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza). 
2.6.3. Mydło szare, stosowane do gruntowania podłoża w celu zmniejszenia jego wsiąkliwości powinno być 
stosowane w postaci roztworu wodnego 3–5%.

2.7. Folia malarska 
Folia Pcv grubości min. 0,1mm. 

3.SPRZĘT

Farbę  nanosić  wałkiem,  pędzlem  lub  metodą  natryskową.  Przeciętny  czas  wysychania  jednej  warstwy
wynosi od 3 do 12 godzin.



4.TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE

Maksymalnie 12 miesięcy w miejscach suchych, w nie uszkodzonych opakowaniach fabrycznych i 
temperaturze od +5°C do +25°C.

5.  WYKONYWANIE ROBÓT

Ogólne zasady wykonania robót podano w Ogólnej Specyfikacji  Technicznej.  Stare, zagrzybione powłoki
malarskie usuń i zmyj wodą z dodatkiem środka dezynfekującego dostępnego na rynku (zgodnie z instrukcją
zamieszczoną na opakowaniu tego środka). Oczyść za pomocą szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i
spękania uzupełnij odpowiednią zaprawą. Następnie ponownie zabezpiecz podłoże środkiem dezynfekują
cym. Umytą powierzchnię maluj dwukrotnie farbą. W przypadku nowych ścian, tynków przed przystąpieniem
do  wszystkich  prac  malarskich  należ  y  sprawdzić  przygotowanie  podłoży.  Nowe  tynki  muszą  być
wysezonowane, równe, wolne od pyłu i  zanieczyszczeń . Przed użyciem wyrób dokładnie wymieszaj.  W
razie potrzeby rozcieńcz woda pitną w ilości max. 5% obj. – farby akrylowe. Malowanie może odbywać się
pędzlami,  wałkami  lub  pistoletami  natryskowymi  Zalecana  ilość  warstw  3.  Drugą  warstwę  nakładaj  po
wyschnięciu pierwszej farbą w postaci handlowej. Po zakończeniu malowania narzędzia umyj wodą. Farby
nanosić zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach aż do osiągnięcia wymaganej
barwy,  grubości  i  faktury  powłok.  Przed  przystąpieniem  do  malowania  farba  powinna  być  dokładnie
wymieszana. 
Przy  malowaniu  powierzchni  wewnętrznych  temperatura  nie  powinna  być  niż  sza  niż  +8°C.  W okresie
zimowym  pomieszczenia  należ  y  ogrzewać.  W  ciągu  2  dni  pomieszczenia  powinny  być  ogrzane  do
temperatury  co  najmniej  +8°C.  Po  zakończeniu  malowania  można  dopuścić  do  stopniowego  obniżania
temperatury, jednak przez 3 dni nie może spaść poniż ej +1°C. 
W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni ciepłym powietrzem od
przewodów wentylacyjnych i urządzeń ogrzewczych. 
Gruntowanie i dwukrotne malowanie ścian i sufitów można wykonać po: 
– całkowitym ukończeniu robót instalacyjnych (z wyjątkiem montaż u armatury i urządzeń sanitarnych), 
– całkowitym ukończeniu robót elektrycznych, 
– całkowitym ułożeniu posadzek, 
– usunięciu usterek na stropach i tynkach. 
Przemrożenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Świeże tynki maluj po 3-4 tygodniach od ich
nałożenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C. 

5.1. Przygotowanie podłoży
5.1.1. Podłoże posiadają ce drobne uszkodzenia powierzchni powinny być , naprawione przez wypełnienie
ubytków  zaprawą  cementowo-wapienną  .  Powierzchnie  powinny  być  oczyszczone  z  kurzu  i  brudu,
wystających  drutów,  nacieków zaprawy itp.  Odstające  tynki  należy  odbić,  a  rysy  poszerzyć  i  ponownie
wypełnić zaprawą cementowo-wapienną . 
5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkładowej.
5.2. Gruntowanie
5.2.1. Przy malowaniu farbą wapienną wymalowania można wykonywać bez gruntowania powierzchni. 
5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosować farbę emulsyjną tego samego rodzaju
z jakiej ma być wykonana powłoka lecz rozcieńczoną wodą w stosunku 1:3–5. 
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntować pokostem. 
5.2.4.  Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementów stalowych stosuje się odpowiednie farby
podkładowe. 
5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa się gruntoszpachlówką epoksydową . 

5.3. Wykonywania powłok malarskich
5.3.1. Powłoki wapienne powinny równomiernie pokrywać podłoże, bez prześwitów, plam i odprysków 
5.3.2.  Powłoki  z  farb  emulsyjnych  powinny  być  niezmywalne,  przy  stosowaniu  środków  myjących  i
dezynfekujących. Powłoki powinny dawać aksamitno-matowy wygląd powierzchni. Barwa powłok powinna
być jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powłok bez uszkodzeń , smug, plam i śladów pędzla. 
5.3.3. Powłoki z farb i lakierów olejnych i syntetycznych powinny mieć barwę jednolitą zgodną ze wzorcem,
bez smug, zacieków, uszkodzeń , zmarszczeń , pęcherzy, plam i zmiany odcienia. 



Powłoki powinny mieć jednolity połysk. Przy malowaniu wielowarstwowym należ y na poszczególne warstwy
stosować farby w różnych odcieniach. 

6.KONTROLA JAKOŚCI

Ogólne zasady kontroli, jakości Robót podano w ST0 "Wymagania ogólne"pkt.6.

7.OBMIAR ROBÓT

Podstawową jednostką jest m2.

8.ODBIÓR TECHNICZNY ROBÓT

Przy odbiorze materiałów należy sprawdzić zaświadczenie o jakości dostarczone przez producenta, oraz
zgodność materiałów z normami, lub świadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

9.PODSTAWA PŁATNOŚCI

Wg umowy między stronami.

10.PRZEPISY ZWIĄZANE

-Dz. U. nr 75/2002 „Warunki techniczne jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie.”;

-Polskie normy:

PN-B-10280 Roboty  malarskie  budowlane  farbami  wodnymi  i  wodorozcieńczalnymi  farbami
emulsyjnymi.

PN-B-10285 Roboty  malarskie  budowlane  farbami,  lakierami  i  emaliami  na  spoiwach
bezwodnych.

PN-C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby techniczne.
PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości powłok.
PN-C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczenie ścieralności powłok lakierowanych.
PN-C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.
PN-C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odporności powłok lakierowych na działanie wody oraz

na oznaczenie nasiąkliwości.
PN-C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odporności powłok lakierowych na uderzenie za pomocą

aparatu Du Ponta.
PN-C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastyczności powłok lakierowanych na zginanie.
PN-C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardości powłok.
PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Określanie przyczepności powłok do podłoża oraz przyczepności

międzywarstwowej.
PN-H-97051 Ochrona  przed  korozją.  Przygotowanie  powierzchni  stali,  staliwa  i  żeliwa  do

malowania. Ogólne wytyczne.
BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowań wewnętrznych.
BN-77/6701-04 Materiały wykończeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie trwałości barwy

metodą przyspieszoną.
-atesty i świadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakierów.


	13.0. ROBOTY MALARSKIE

